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一、公司简介及 CX4 检测机介绍

济南聚隆兴机电科技有限公司是一家专业生产三维裹包机、检测机、包装

机等设备的专业性厂家，设备主要适用于医药、化妆品、电子设备等行业，拥

有雄厚的专业技术力量和高级的资深售后服务人员，多年来产品不断创新，踏

实做好了每一个产品，积累了丰富的行业经验，在包装检测设备研发上面达到

领先水平。以完善的服务体系和专业的技术服务力量为客户服务。在广大客户

群体中有优良的口碑。致力于产品开发，不断提高产品的质量，并能承接定制

各种非标机械定单，为众多工厂及行业提供质优价廉的装备是济南聚隆兴机电

科技有限公司一向的经营宗旨!

CX4线路板检测机是本公司研发的新一代检测设备，是针对滞后的手工测

试以及在操作简便性上的需求而设计的，可以适用于线路板等对检测有特别要

求的精密元器件的检测。本设备采用多工位同时检测的方式，可自动、快速、

准确地的完成线路板的各种功能测试，且可由工厂的工程人员按照测试的不同

要求更改测试步骤及参数，并且所有的测试结果都统计保存在系统文件中以供

日后随时调用，对检测过程实时追踪，对检测结果可进行统计分析，大大简化

了检测流程及检测过程的人工操作步骤，设备整体结构紧凑，布局合理，易于

并入生产线，提高生产效率。

二、线路板检测背景现状

线路板的检测最常见的为手工检测，人工放置线路板到检测仪上装夹固定

后测试，根据情况有时需外接风机、压缩机等设备测试，这种方式主要以人工

操作为主，对人的依赖较大，具有以下几种特点：

1、整个检测过程耗时较长，为保证生产线正常运行，传统方法上采用多
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人多工位的方式完成测试；

2、人工操作步骤较多，上岗前需专门培训，且由于测试人员的操作习惯

和读数习惯往往会给测试结果带来人为因素上的偏差；

3、批量的测试结果无法统计量化分析；

4、对人的依赖性大，简单重复性的劳动。随着社会进步，从事这方面工

作的工人招工越来越难。

三、CX4 检测机工作流程及优点分析

本公司的 CX4检测机主要解决以上人工效率低下、易损伤等造成的问题，本设

备采用先进的伺服驱动方式，四个工位同时进行检测，使用及操作方便，维护

简单，开机即用，生产效率高。线路板传送入设备后，自动检测和判断检测结

果，主要有以下优点：

1、节省劳动力，提高生产效率；

2、人工操作流程简化，全自动测试，对操作人员要求低；

3、自动准确判断每个细节，不产生遗漏和误判；

4、自动多项目集中测试和多测试点同步测试，减少测试工位和工时；

5、测试结果由计算机分析得出合格或不合格；减少测试过程中由于人为因素

带来的偏差；

6、对不合格品可即时打印出相关数据，对整个测试过程可生成统计报表文件

以供日后随时调用。

工作流程如下：
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流程图 流程说明 设备优点

传到取件工位

人工放件

传到检测工位

按键启动

机械手抓取

合格 不合格

放在合格品

传送带上

传回生产线

进入下一步

放在废品

传送带上

取出废板

分析原因

自动检测

人工将待检测件放于工装板

上，依据定位柱做定位即可，

不必卡扣固定

按键启动后剩余流程按程序

设定自动运行

传送到检测工位后探针板压

到工件上固定自动开始检测

检测完成后探针板抬起，传

到取件工位

依据检测结果，机械手自动

抓取后放到相应传送带上

1、可单人控制四个检测工

位同时运行，效率大大提

高；

2、放件流程简化，仅需放

置在定位柱上做好定位，不

必做复杂的工件固定工作

3、自动压板检测，杜绝人

手操作可能造成的静电损

坏；

4、检测结果、分步检测时

间、良品率等数据可自动记

录、分析、上传到数据库中，

方便做统计分析用

5、合格品和废品传送带分

别位于设备两侧，可依据实

际情况在程序内调整两者

位置，更加方便灵活

6、对工人操作技能的依赖

性降低，劳动强度也同时降

低
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四、人工成本及时间效益分析

人工检测 设备检测

工作流程 时间/S 备注 工作流程 时间/S 备注

放件和装夹 15 放件和设备启动 4

检测仪检测 30 传到检测工位 1

手动操作

目视检测
20

外接风机、压缩

机等其他设备
自动检测 30

工艺调整为适

配自动检测

拆卸 10 传到取件工位 1

抓取传出 6

总用时： 75 总用时： 42

备注：1、时间分析为理论值，针对不同零件略有区别

2、自动检测部分时间为工艺调整后时间，检测过程不需人工干预

3、总用时为人工检测和设备检测其中一工位的时间对比，

通过时间对比分析可得出，在 75S 时间内，单人，用人工检测可检测 1块

板，用设备检测（4 工位同时运行）可检测约 7块板，理论检测效率可提升 7

倍左右，且对人的技能要求降低，操作不易疲劳，容易嵌入现有生产线中，在

后期生产效率提高时不必再增加人员配备。

五、对检测部分的要求

我方设备可实现自动检测的整体运动部分，针对检测的工装和探针检测部

分，因适配不同规格的线路板检测，检测工装与探针板等需要与专门做测试治

具的公司进行沟通，提供完整的集成解决方案，还需要贵公司提供多种待检测

线路板的详细检测需求和尺寸规格等参数。

另外，为适应自动化检测的需求，对生产线的某些工艺流程可能需要稍作

调整，例如，某些线路板上附带的电线较长，有些还带有磁环，这些附件在上

自动检测设备时，由于线的位置不固定，会对探针和压板等部件造成一定干扰，

且有线头搭接造成短路的可能性，针对这些细节问题需要三方沟通，是订制线

缆夹具还是调整生产线工艺，需要谈论后共同制定解决方案。
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六、结论

综合以上分析，购置 CX4检测机可解决贵公司的线路板等精密电子元器件

的检测问题。使用本设备可以大幅度提高生产效率，降低工人的劳动强度和技

术要求，减少运营支出；减少不受控环节，提高良品率。

我们公司的 CX4检测机已经过工程机验证、样机试制等环节，目前可批量

生产，在青岛海尔的家电线路板供应商处已进行样机测试，在生产线上运行稳

定，应用效果非常好，可显著提高生产效率。

线路板检测完成后，可配合我公司研发生产的自动化线路板包装机，可以

使整个生产线更加贯通连续，更加符合现代化生产的要求。

济南聚隆兴机电科技有限公司

13563439163 王新荣

15906340205 王玉来
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